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INTRODUCAO

Entre os séculos XVIII e XIX iniciou-se um processo revolucionario, conhecido
atualmente como revolucao industrial. Revolucdo esta, marcada pela transicao das
producdes artesanais em favor da producdo mecanizada e pela criacdo de maquinas
a vapor (SACOMANO et al., 2019). Com os avancos tecnoldgicos e a evolucao da
internet na atualidade, uma nova visdo de industria nasce, conhecida como a
industria 4.0 ou quarta revolucdo industrial, que se baseia principalmente na
utilizacdo de softwares e hardwares cada vez mais avangados, sensores mais
potentes, menores e com custos mais acessiveis (COELHO, 2016). Nao obstante, o
uso do aco foi um dos pontos centrais para todas as revoluces industriais, e é
fundamental para o desenvolvimento social e econdmico de um pais (OLIVEIRA e
SOLLERO, 2014). Uma forma usual de trabalhar o aco dentro da atual quarta
revolucdo industrial € com a utilizagcdo das maquinas de manufatura assistida por
computador CNC (Computer Numeric Control — Controle Numérico por Computador).
Tais maquinas-ferramentas esculpem no material bruto nas mais diversas formas
para produzir pecas, elementos de outras maquinas e produtos nas industrias. O
corte de aco na atualidade se deve ao surgimento de maquinas CNC, entre elas, se
destacam a maquina de corte a laser e maquina de corte a plasma. Devido as suas
diversas aplicabilidade e agilidade do procedimento. Por ser uma ferramenta eficaz e
versétil, o laser tem sido aplicado em diversos campos, no corte de aco
possibilitando a total separacédo da peca (produto) usinada da chapa (FERNANDES
NETO, 2019). Ja o corte a plasma evidencia um aumento no desenvolvimento,
principalmente no campo de equipamentos voltados para a manufatura agil,
garantindo cada vez mais equipamentos com robustez e confiabilidade (PEREIRA,
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2017). Assim sendo, a presente pesquisa traz como questdo norteadora: Quais as
principais vantagens e desvantagens das maquinas CNC de corte a plasma quando
comparadas as de corte a laser? Tendo em mente a utilizacdo do corte de aco nas
indUstrias metallrgicas, o objetivo deste trabalho é realizar um comparativo entre as
maquinas CNC de corte a laser e a plasma, buscando evidenciar as vantagens e
desvantagens de cada em determinadas tarefas. Busca-se com estudo, contribuir
para a difusdo do conhecimento acerca do maquinario CNC, bem como evidenciar
as diferencas e possiveis aplicacfes das maquinas a laser e a plasma.

METODOLOGIA

A principio foi realizada uma pesquisa de revisdo bibliogréfica, sobre as quatro
revolucdes industriais e 0os processos da manufatura assistidas por computador para
o corte de aco através de maquinas CNC, sendo elas a maquina de corte a laser e a
maquina de corte a plasma. Segundo Zanella (2013), existem trés tipos de pesquisa
referentes ao objetivo, sendo que a exploratéria tem como objetivo ampliar o
conhecimento sobre fenébmenos especificos; a descritiva parte do principio de tentar
compreender a realidade em estudo, suas caracteristicas e problemas; por fim a
explicativa preocupa-se em determinar os fatores decisivos ou contribuintes do
fendmeno desencadeante, explicando por que ocorreram tais eventos. Com base
nesses dados, esse estudo se caracteriza quanto ao seu objetivo como explicativa.
A presente pesquisa possui abordagem quantitativa. Esse tipo de pesquisa é
baseada em dados que podem ser quantificados ou expressos em numeros,
podendo ser transformados em graficos estatisticos, sendo assim, um método mais
assertivo por nao levar em conta opinidées, com poucas chances de um resultado
incoerente (DALFOVO; LANA; SILVEIRA, 2008). O meio de pesquisa que mais se
adequa a este estudo é a experimental. Gil (2008), destaca que, de maneira
generalizada, um experimento é a melhor representatividade de uma pesquisa
cientifica, a pesquisa experimental inclui a determinacdo do objeto de pesquisa, a
selecdo de variaveis que podem afeta-lo, a definicAo da forma de controle e a
observacdo do impacto das variaveis no objeto de pesquisa. A pesquisa foi realizada
em uma empresa do grupo CEP metallrgica Ltda do seguimento industrial, na qual
atua no seguimento de fabricagdo de caixas metalicas para automacao, cubiculos
para elétrica, caixas e armarios para medicdo de energia, acessorios agricolas, entre
outros. Atualmente a empresa conta com 0s seguintes setores de fabricacdo e seus
respectivos maquinarios: Corte — Guilhotina, plasma, plasma CNC, laser CNC;
Estampagem — Puncionadeira; Dobra — Dobradeira CNC; Solda — Solda tipo MIG e
elétrica; Pintura — Pintura eletrostatica com tinta em pd. A empresa conta com mais
de 26 anos de atuacdo no mercado nacional, e esta localizada na BR 262 Km 38,4
s/n, no bairro Ponte da Aldeia na cidade de Manhuacu Minas Gerais. O estudo
comparativo foi realizado a partir da confeccdo de uma peca, em dois modelos de
maquinario, o primeiro é o corte a laser da marca Gorystar com capacidade de 2.000
W de poténcia do seguimento de corte fibra laser. O segundo modelo, realiza o corte
a plasma. A analise de eficiéncia entre as maquinas foi determinada a partir de dois
parametros, sendo eles, o tempo de corte de cada furo e também da peca como um
todo e a proximidade com as dimensfes estabelecidas. Em que o tempo de corte é
dado pelo cronometro interno da maquina e as dimensdes sdo medidas com um
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paquimetro devidamente calibrado segundo a norma ABNT NBR 14791. Portanto,
para diminuir os erros nas analises de eficiéncia foram realizadas cinco amostras
para cada tipo de corte, gerando no total de dez corpos de provas.

RESULTADOS E DISCUSSOES
Trata-se de uma pesquisa em andamento. Até 0 momento consta no trabalho o
levantamento da literatura.
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